TECHNISCHE DATEN DES PALAX POWER KS 50s

Ausstattung: X=Standardausstattung, L=Sonderausstattung KS50s TR KS50s TR/SM
HYDRAULIK
Separate Hydraulik X X
Hydraulikél ISO VGA 32 (VGA 46 bei heiBen Betriebsbedingungen) 120 | 1201
In der Maschine mit Elektroantrieb im Winter ISO VGA 22, 160 | Mehrbereichsél 1201 1201
Olkihlung 12 V- L L
Spaltkraft 4-24 Tonnen X X
Geschwindigkeit ca. 15 Arbeitszyklen/min  ca. 15 Arbeitszyklen/min
Schnellkopplungen fur Holzauflagebock X X
Vollstandig hydraulische Maschinensteuerung mittels Handhebeln X X
GETRIEBE UND STEUERUNG
Winkelgetriebe, Gusseisen X X
Elektromotor 15 kW/32 A - X
Automatischer Stern-Dreieck-Anlasser - X
SCHNEIDEN UND SPALTEN
Sageschwert 22" X X
Sagekette 404/1,6 mm, ca. 75 Glieder X X
Holzklemme mit Hydraulikzug X X
Spaltkreuz zum Spalten in 8 Stlcke X X
Spaltkreuz zum Spalten in 12 Stiicke L L
Palax Cleaner deraulische Hoheneinstellung des Spaltkreuzes X X
FORDERER
Mit seinem rotierenden Zylinder entfernt der hochleistungsfahige Palax Cleaner effizient Abfalle. Vorschubforderer, Lange 2,7 m, Breite 300 mm X X
An den Zylinder kann auch ein Forderer gekoppelt werden, z. B. zum einfachen Fiillen von Abzugsforderer, Lange 4 m, Breite 400 mm X X
Beuteln. Mit Elektro- oder Hydraulikmotorantrieb. Hydraulischer Hub und hydraulische Schwenkung des Abzugférderers X
MAXIMALE STAMMABMESSUNGEN
Maximaler Stammdurchmesser 48 cm 48 cm
Schnittlange 25-66 cm 25-66 cm : / gore L
ABMESSUNGEN UND GEWICHT IN TRANSPORTSTELLUNG ; _' . 4 : -'::‘: '
Lange (mm) 1.800 1.800 i S : » . :-‘;:.:.
Breite (mm) 3.300 3.300 Ly = ; : ) @0re
Hohe (mm) 2.600 2.600 \ 0T
Gewicht (kg) 2.000 2.100
ABMESSUNGEN IN DER ARBEITSSTELLUNG
Hohe (mm) 3.100 3.100
Breite (mm) 8.500 8.500
Hersteller: Vertrieb:

2000.

Palax Mega, der robuste Holzauflagebock fiir groBe Stamme

®
Der Auflagebock ist mit einem hydraulischen Vorschubtisch mit Kettenantrieb, einem m mx
Stufenschieber und vier 4 m langen Kettenbalken ausgeristet. Die Ketten konnen vor- oder

riickwarts laufen. Kapazitt: ca. 10-12 m?.
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Palax KS 50s - fiir den schweren
gewerblichen Einsatz

Der Palax KS 50s ist ein robuster Schneidspalter speziell fur
die Verarbeitung groBer Holzstlicke. Durch die vollhydraulische
Steuerung mittels Handhebeln lasst die Maschine sich leicht
und miihelos bedienen. Die Maschine ist mit einem effizienten
22-7oll-Quersageschwert ausgeristet. Die Spaltbewegung
wird unmittelbar nach dem Absagen eines Holzstiicks in
Gang gesetzt. Der robuste 24-Tonnen-Zylinder drickt das
Holzstlick schnell und effizient gegen das Spaltkreuz.
AnschlieBend werden die fertigen Holzscheite vom
Abzugsforderer in Beutel oder auf eine Palette gegeben. Die
Maschine wird hydraulisch angetrieben und hat keine
Keilriemen. Der KS 50s ist entweder als traktorbetriebene
Ausfuhrung mit Heckhubwerk (TR) oder als Kombiausfuhrung
(TR/SM) erhaltlich.

Sicherheit

Die Maschine ist so konzipiert, dass sie vollstandig konform
zu den Anforderungen der aktuellen Sicherheitsnormen und
-vorschriften ist.

Vollhydraulische Handhebelsteuerung

Der KS 50s wird mittels Handhebeln vollhydraulisch
gesteuert. Alle wichtigen Steuerhebel befinden sich
deutlich sichtbar in Reichweite des Bedieners. Die zur
Standardausstattung gehorigen Schnellkopplungen,
z. B. fur einen externen Holzauflagebock, befinden sich
seitlich auf der Maschine.

Hydraulisch betriebene Holzklemme

Der Vorschubforderer und die von oben wirkende
Klemmrolle beférdern den Stamm in effizienter Weise zur
Sageposition. Der Vorschubforderer wird durch den
Langenbegrenzer gestoppt. Sobald der Sédgevorgang
beginnt, wird das Holz von der Klemme hydraulisch gegen
den Vorschubtisch gedrtickt, sodass es sich wahrend des
Sagens nicht bewegen kann.

Abzugsforderer

Die Maschine ist mit einem 4 m langen Bandférderer
mit hydraulischem Hub und hydraulischer
Seitenschwenkung ausgestattet.

Der Bandforderer lasst sich schnell und mihelos in
die Arbeits- und Transportstellung bringen.

Leistungsstarke Kettensage

Die 22-Zoll-Kettensage der Maschine wird von einem internen
Getriebemotor angetrieben, der eine hohe Schneidgeschwindigkeit
erzielt.

Flihrungsplatte

Die Fuihrungsplatte sorgt dafUr, dass das abgesagte Holzstlck
richtig ausgerichtet in den Spaltkanal fallt. Die Fihrungsplatte
wird automatisch betrieben, der Automatikbetrieb kann
aber bei Bedarf auch ausgeschaltet werden.

Solide Spaltkreuzkassette

Die vertikale Position der Spaltkreuzkassette ist stufenlos hydraulisch
verstellbar. Als Zusatzausstattung ist eine Spaltkreuzkassette zum
Spalten des Holzes in 8 oder 12 Teile erhaltlich. Der Spaltkanal ist
zur einfachen Entfernung von Abfallen auf der Unterseite mit
einem Rost versehen.

Spaltkraft 24 t

Effizienter automatischer Spaltvorgang

Der Spaltzylinder wird nach Abschluss des Sagevorgangs

automatisch in Gang gesetzt. Der Automatikbetrieb kann auch
ausgeschaltet werden. Der robuste Schieber hat eine Spaltkraft

von 4-24 Tonnen. Die Spaltkraft wird automatisch an den

Widerstand angepasst. Der Schieber kann selbst groBe Holzstlicke

schnell und effektiv gegen das Spaltkreuz drticken. Das zu

spaltende Holz darf eine Ldnge von maximal 66 cm und einen
Durchmesser von maximal 48 mm haben. Der Langenbegrenzer,
der die Lange des Holzstiicks bestimmt, lasst sich leicht ohne

Werkzeug einstellen.

Automatische Schmierung der Kettensage

Die Sagekette wird — nur wahrend des Sagens — zuverlassig
und gleichmaBig geschmiert. Aufgrund der prazisen
Abstimmung des Olflusses ist die automatische Schmierung
die beste Art der Schmierung fur die Sagekette.

Das Schmierdl befindet sich in einem separaten Behalter mit
Fullstandsanzeige.

Verarbeitung von Holz mit
einem Durchmesser von 0,5 m

Der KS 50s ist eine leistungsstarke Maschine fur
Profis zur Verarbeitung von groBen Holzstlcken.




